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PRODUCT DATA SHEET 

  

  شرح 

تبخير  روش سخت شدن آن حاصلدوجزئي بر پايه اپوکسي و هاردنر پلي آميد مي باشد .   پوششيک  EPD(hp)با کد  (هولدينگ پرايمر)اپوکسي پلي آميد آرنگ

  مي توان به مواردزير اشاره کرد: داراي مشخصات ويژه اي  مي باشد که از آن جملهاين پوشش . واکنش مولکولي بين اجزا ست حلال و 

  رنگ چند منظوره در سيستم هاي چند لايه  به عنوان لايه آستري ،مياني و رويه 

  (بين لايه اي ) با ضخامت هاي کم  نگه دارندهبه عنوان لايه 

 عالي  سختيو  سايشي مقاومت 

 عالي رطوبتو   شيميايي مقاومت 

 سطوح فلزي از جمله فولادي ، آلومينيومي ، مسي و استنلس استيل روي بر عالي چسبندگي 

 چسبندگي عالي بر روي رنگ هاي اپوکسي و اتيل سيليکات 

  ميکرون در يک لايه  ١٥٠تا  ٢٠قابليت اجرا در ضخامت هاي بين 

 مقاومت بسيار خوب در برابر روغن،بنزين،گازوئيل و موارد مشابه  

  کاربرد محصول

از اين پوشش جهت اجراي لايه هاي آستري ، مياني و يا رويه در سيستم هاي صنعتي مي باشد .يک رنگ    EPD(hp)اپوکسي پلي آميد آرنگ(هولدينگ پرايمر) با کد 

اپوکسي (آستري چند لايه و به خصوص سيستم سه لايه اپوکسي و اپوکسي پلي يورتان  استفاده مي گردد. همچنين از اين پوشش مي توان به عنوان هر سه لايه 

ستم هاي تک لايه اپوکسي نيز اين پوشش مي تواند خواص بسيار خوبي داشته باشد . از ديگر کاربردهاي ،مياني،رويه) در موارد بسياري استفاده نمود . در سي

سيستم هاي چند لايه جهت افزايش چسبندگي بين لايه اي به کار مي رود و داراي چسبندگي بسيار خوبي در بين  هولدينگ پرايمربسيار مهم اين پوشش به عنوان 

 ه بعضي کاربردهاي آن موارد زير مي باشد :لايه ها مي باشد .از جمل

 حفاري تاسيسات و سکوها  

 رطوبت با تماس در تجهيزات و تاسيسات 

 نگهداري مخازن و داخلي  خارجي  هاي قسمت  

 شيميايي کارخانجات و نيروگاهها ، پالايشگاهها 

 ساحلي فرا و ساحلي فلزي تاسيسات و ها سازه 

 دريايي وتاسيسات پلها ، ها لوله فلزي، هاي سازه 

 خطوط انتقال و مخازن ذخيره سوخت ها 

 سيستم هاي دريايي به خصوص در قسمت هاي داخلي  

  درجه سانتيگراد) ۲۰( در دماي  مشخصات فني
   

  در ساير فاوها نيز قابل ارائه مي باشد . - کرم  -خاکستري  فام:

  ASTM  D 523 ماتنيمه   براقيت 

  ASTM D 2697  (دامنه تغيير بر اساس فام هاي مختلف مي باشد ) %  ۶۲-۶۵  درصد جامد حجمي

  ASTM D 1475  گرم بر سانتيمتر مکعب  ۴/۱ – ۵/۱  دانسيته

  هولدينگ پرايمر ميکرون به عنوان ۵۰تا  ۲۰ –ميکرون) ۱۵۰(ميکرون   ۱۰۰-۲۵۰  بهترين ضخامت  اجرا

 ASTM D 1210  ميکرون ۱۵حداکثر   دانه بندي
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